ilooride

ntilatsioon
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veerimiseks ning kaitsmiseks




INNOVATIIVSUS

- Kaasaegnetehnoloogia suitsulddride, ventilat-
sioonikanalite ja kuivendussiisteemide reno-
veerimiseks ning kaitsmiseks;

- Onlo6oriseinteleisetoetuy, Ghildub 166ri sise-
kujuga, eivahenda |66ri mdotusid,;

- Saab|6hkumistoid teostamata paigaldada 100-
ridesse, mis eiole sirged;

- Saab paigaldada ka kdige raskemini ligipdase-
tavatesse kohtadesse;

- Ideaalne kasutamiseks kondensaadirikastes
kittesisteemides;

- Sobibigaventilatsioonildori- ja kanalireno-
veerimiseks;

- Tulemuseks on darmiselt 8hutihe ja vastupidav
|60r;

- Kuumakindel, kiilmakindel, kergesti hooldatav;

- Tagabadarmiselthead tdmbeomadused;

- Paigaldamine on kiire ja ohutu.

TEHNILISED ANDMED

Maksimaalne kasutustemperatuur
Kulmataluvus

Kitused

Voimalikud pikkused

Labimoot

Materjali tdmbetugevus

Seina paksus

Soojusjuhtivus

Tihedus

Painutusnurk kiittestisteemides
Painutusnurk ventilatsioonisiisteemides
Korrosioonikindlus
Soojuspaisumistegur

Korrosioonigarantii

TEHNOLOOGIA

FuranFlex® |60rivooderdussukk koosneb parimate

omaduste saavutamiseks kolmest erinevast kihist:

1. Termoplastist sukk—hdlbustab paigaldamist,
vormib ideaalselt sileda sisepinna, eemalda-
takse parast paigaldamist.

2. lcopreg-K—kuumuskindel, leegikindel ja korro-
sioonikindel vahekiht. Koosneb klaaskiuga sar-
rustatud vaikudest. On darmiselt tugev, kerge ja
vastupidav.

3. Nailonkate—0odhuke slinteetilisest nailonkiust

kootud kate, tagab kokkupuute |66ri perimeet-

riga, tagab I00rivoodrile nimilabim&adu.

400°C pidevalt [450°C]

-50°C

Kittedli, gaas, tahked kitused
1Im—80m

80mm -1000mm

Kuni400 N/mm?2

2,0mm -

0,4 W/m2K

1,5g/cm3

Kuni30°

Kuni90°

Vaga heaPH1-7,hea PH7-12max
2,4*¥10-5m/mK

25 aastat



FuranFlex® paigaldusvoimalusi

PAIGALDUS

L&drivoodri toorik sisestatakse kokkuvoldituna eel-
nevalt kontrollitud ja puhastatud |166ri. Paigalduse
esimeses etapis paisutatakse seda 6huga, kuni 166-
rivooder avaneb ning votab |160ri sisekuju, teosta-
takse hermeetilisuse kontroll. Teises etapis juhitak-
se [60rivoodrist [abi madalal réhul veeaur. Auru kor-
ge temperatuuri mojul toorik kdvendub ning saavu-
tab oma I6pliku kuju ja tugevuse. Renoveeritud |66r
on parast viimistlustoode teostamist ning kuitte
ja/voi ventilatsiooniseadmete paigaldamist kohe-

selt kasutusvalmis.

OHUTIHEDUS

Ventilatsioonististeemi ks tdhtsamaid naitajaid on
susteemi Shupidavus ehk dhutihedus - parameeter,
mida iseloomustatakse dhulekke kiirusega ventilat-
sioonikanali Uhe ruutmeetri kohta, naiteks Ghikutes
liitrit sekundis Uhe ruutmeetri kohta, L/(s*Em2).
Standardite kohaselt jagatakse Ohupidavuse jargi
siisteemid nn 6hutiheduse klassidesse A, B, C, D. Ala-
tes klassist A on iga jargmise klassi lubatud ohulekke

piirnorm vorreldes eelmise klassiga 3 korda vadiksem.

FuranFlex® omab sertifitseeritud dhutihedusklassi D

SERTIFIKAADID

FuranFlex® |&orivooderdustooted vastavad EL

nouetele ning omavad CE sertifikaati.
EN1443 T400N1DV2G
T200P1WV20

EN14471 T400N1GDV3O0IA2LO
T200P1OWV10I1A2LO




LOORIDE VOODERDAMISE VAJALIKKUSEST

Kittekehade suitsuldoride ja ventilatsioonikana-
lite korrasolek peaks olema iga maja- voi korteri-
omaniku prioriteet number Uks. Korstnaid ja
suitsulddre tuleb korraliselt kontrollida ning
puhastada. See tagab korstnakonstruktsiooni pika-
ealisuse, kitteseadme efektiivse t66 ning mini-
meerib tahmapdlenguohu. Samu protseduure
tuleks jalgida ka ventilatsioonikanalite puhul. Mus-
tunud, ummistunud vOi pragunenud ventilat-
sioonikanal vahendab oluliselt 8huvahetuse tasa-
kaalu, 6hu kvaliteeti ning muudab ruumides oleva
Ohu raskesti hingatavaks. Kui ventilatsioonilddrid
asuvad suitsulddridega samas korstnas, siis on
[60ride oOhutihedus eriti oluline, sest riknenud
I66riseinte vahelt vdivad pdlemisgaasid liikuda
ventilatsioonisiisteemi ja sealt edasi eluruumi-
desse. Pdlemisgaasid sisaldavad sisinikmono-
oksiidi (CO ehk vingugaas), mis on ndhtamatu ja
I6hnatu gaas. Vingugaasi sissehingamine voib elus-
organismile pohjustada vaga rasket miurgistust,
mis voib |0ppeda surmaga. Seega tuleks ventilat-
sioonilddride seisukorrale p6drata sama suurt

tahelepanu kui kiitteseadmete suitsuldoridele.

I
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Suitsulddride konstruktsioonide riknemispdhju-
seid on mitmeid ja sageli on nad omavahel seotud.
Lisaks vingugaasile sisaldavad polemisgaasid ka
vaavlit. Vaavli ning vingugaasi reageerimisel kon-
denseerunud veeosakestega tekib vaga happeline
keskkond, mis lagundab morti, betooni, alumii-
niumi, terast ja teatud juhtudel ka roostevaba
terast. Hapete tekkimisele korstnas ja suitsul66-
rides aitavad kaasa tdnapdevased okonoomsed
kiitteseadmed. Mida madalamad on kiitteseadme
pOlemisgaaside temperatuurid, seda rohkem
soojust klitusest saame. See aga tahendab seda, et
suitsuldoridesse juhitud madalatemperatuurilised
polemisgaasid kutsuvad esile veeosakeste kon-
denseerumise enne, kui nad jouavad valiskesk-
konda. Tanapdevaste kiitteseadmete ligikaudsed
polemisgaaside nominaalsed valjumistempera-
tuurid on gaasikateldel 100°C, vedelkittekateldel
170°C, tahkekittekateldel (kivistsi, puit, pellet)
260°C. Polemisgaaside liikumisel korstnasse ala-
nevad needki temperatuurid margatavalt. Uldista-
tult voib Oelda, et mida madalamad on pdlemis-
gaaside temperatuurid, seda varem hakkab korst-
nas tekkima kondensaat, mis allapoole liikudes
haarab seintelt kaasa sinna kleepunud vaavli
osakesed. Tulemuseks on korstna konstruktsioone

lagundav vaavelhape.

Suitsu- ja ventilatsioonilddride renoveerimiseks
ning kaitsmiseks soovitame kasutada FuranFlex®
I66rivooderdustehnoloogiat, mis tagab parima
tulemuse kdige raskemates tootingimustes ning
paigalduse kohtadesse, kuhu muud 1606rivooder-

dusmeetodid ei ulatu.

Paigaldaja: Renoldér OU
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